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© Thermoplastische Formmasse mit Matteffekt. 
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© Thermoplastische Formmasse, enthaltend, bezo- 
gen auf die Summe ihrer Bestandteile A, B und C, 
A: 70 bis 99 Gew.-% eines thermoplasti- 

schen Harzes A aus, bezogen auf A, 
50 bis 100 Gew.-% einer Hartmatrix A1 
aus, bezogen auf A1, 
50 bis 95 Gew.-% Einheiten einer viny- 
laromatischen Verbindung oder Methyl- 
methacrylat oder deren Mischungen 
(A11)und 

5 bis 50 Gew.-% Einheiten des Acrylni- 
trils A12; 

bis zu 50 Gew.-% eines kautschukela- 
stischen teilchenformigen Pfropfcopoly- 
merisates A2 aus, bezogen auf A2, 
30 bis 80 Gew.-% mindestens einer 
elastomeren Pfropfgrundlage A21 mit 
einer mittleren TeilchengroBe von 30 
bis 1000 nm aus, bezogen auf A21, 
50 bis 100 Gew.-% Einheiten eines 1,3- 
Diens oder kautschukelastische Poly- 
mere bildenden Ci-Cg-Alkylacrylats 
(A211), 

bis zu 50 Gew.-% Einheiten mindestens 
eines Vinylmonomeren A21 2; 



A1: 



A11: 



A12: 



A2: 



A21: 



A211: 



A212: 

und 
A22: 



A221: 



A222: 



B: 



B1: 



B2: 



und 

C: 



50 bis 90 Gew.-% Einheiten eines viny- 
laromatischen Monomeren A221 und 
10 bis 50 Gew.-% Einheiten des Acryl- 
nitrils A222; 

0,5 bis 15 Gew.-% eines Nitrilkaut- 
schuks B aus, bezogen auf B, 
10 bis 40 Gew.-% Einheiten des Acryl- 
nitrils und 

60 bis 90 Gew.-% Einheiten des Buta- 
diens; 



15 bis 85 Gew.-% einer Pfropfhulle A22 
aus, bezogen auf A22, 



0,5 bis 15 Gew.-% eines in der Hartmatrix 
A verteilten teilchenformigen Polymerisats 
C aus, be-zogen auf C, 
CI: 80 bis 99 Gew.-% Einheiten des Methyl- 

methacrylats 
C2: 0,5 bis 15 Gew.-% Einheiten eines Esters 

der Acrylsaure, 
C3: 0,5 bis 5 Gew.-% Einheiten eines mit C1 
• und C2 copolymerisierbaren vernetzenden 
Monomeren und 
C4: bis zu 10 Gew.-% Einheiten eines polaren 
Monomeren ausgewShlt aus (Meth)- 
acrylsSure, Hydroxyethyl(meth)acrylat und 
Dimethylaminoethy!(meth)acrylat, 
wobei die mittiere TeiichengroBe von C 50 bis 50 
000 nm betragt. 
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Fur eine Reihe von Anwendungen, beispiels- 
weise im Bereich der Automobil-lnnenausstattung, 
ist es zur Erzielung einer blendfreien Oberflache 
wunschenswert, schlagzah modifizierte Thermopla- 
ste mit matter Oberflache einzusetzen. 

Matte ABS-Formmassen erhalt man beispiels- 
weise durch Zusatz von Nitrilkautschuk nach der 
Lehre der DE-PS 33 22 748 und der US-PS 3 449 
470. Eine andere Moglichkeit, den Oberfla*cheng- 
lanz zu dSmpfen, ist der Zusatz von epoxid- und 
sSuregruppenhaltigen Polymeren (DE 33 40 591). 

EP-A-342 283 beschreibt die Moglichkeit Erzie- 
lung eines Matteffektes durch Zusatz von vernetz- 
ten Acryl-Polymeren zu thermoplastischen Form- 
massen. Auf diese Weise hergestellte ABS-Form- 
massen zeigen zwar einen gewissen Matteffekt. 
jedoch ist gleichzeitig ein starker Abfall der multia- 
xialen Zahigkeit und anderer mechanischer Eigen- 
schaften zu beobachten. 

Fur viele Anwendungen reicht der mit den be- 
kannten Mitteln erzielbare Matteffekt jedoch nicht 
aus, wenn gleichzeitig eine hohe mechanische Be- 
lastbarkeit verlangt wird. 

Aufgabe war daher, eine Formmasse auf Basis 
eines schlagzah modifizierten SAN-Copolymeren 
mit verbessertem, samtartigem Matteffekt ohne 
nennswerte EinbuBen bei der mechanischen Fe- 
stigkeit anzugeben. Es wurde gefunden, dafi diese 
Aufgabe durch eine Kombination eines eventuell 
schlagzah modifizierten SAN-Polymeren mit einem 
Nitril-(NBR-)Kautschuk und auBerdem einem ver- 
netzten PMMA-Copolymeren gelost wird. Man er- 
halt ein Produkt, welches sowohl eine samtmatte 
Oberflache als auch eine ausreichende mechani- 
sche Festigkeit aufweist. 

Unmittelbarer Erfindungsgegenstand ist eine 
thermoplastische Formmasse die enthalt, bezogen 
auf die Summe ihrer Bestandteile A, B und C, 
A: 70 bis 99 Gew.-% eines thermoplasti- 

schen Harzes A aus, bezogen auf A, 
A1: 50 bis 100 Gew.-% einer Hartmatrix 

A1 aus, bezogen auf A1 , 
A11: 50 bis 95 Gew.-% Einheiton einer vi- 
nylaromati-schen Verbindung oder 
Methylmethacrylat oder deren Mi- 
schungen (A11) und 
A12: 5 bis 50 Gew.-% Einheiten des Acryl- 
nitrils A12; 

A2: bis zu 50 Gew.-% eines kautschukela- 
stischen teilchenformigen Pfropfcopo- 
lymerisates A2 aus, bezogen auf A2, 

A21: 30 bis 80 Gew.-% mindestens einer 
elastomeren Pfropfgrundlage A21 mit 
einer mittleren TeilchengrflBe von 30 
bis 1000 nm aus, bezogen auf A21, 

A211: 50 bis 100 Gew.-% Einheiten eines 
1,3-Diens oder kautschukelastische 
Polymere bildenden C4-Ca = 



Alkylacrylats (A211), 
A212: bis zu 50 Gew.-% Einheiten minde- 
stens eines Vinylmonomeren A21 2; 

und 

5 A22: 15 bis 85 Gew.-% einer Pfropfhulle 
A22 aus, bezogen auf A22, 
A221: 50 bis 90 Gew.-% Einheiten eines vi- 
nyl-aromatischen Monomeren A221 
und 

10 A222: 10 bis 50 Gew.-% Einheiten des 
Acrylnitrils A222; 
B: 0,5 bis 15 Gew.-% eines Nitrilkaut- 

schuks B aus, bezogen auf B p 
B1: 10 bis 40 Gew.-% Einheiten des 
75 Acrylnitrils und 

B2: 60 bis 90 Gew.-% Einheiten des Buta- 
diens; 

und 

C: 0,5 bis 15 Gew.-% eines in der Hartma- 
20 trix A verteilten teilchenformigen Poly- 

merisats aus, bezogen auf C, 
C1: 80 bis 99 Gew.-% Einheiten des Methyl- 

methacrylats 
C2: 0,5 bis 15 Gew.-% Einheiten eines 
25 Esters der AcrylsSure, 

C3: 0,5 bis 5 Gew.-% Einheiten eines mit C1 
und C2 copolymerisierbaren vernetzen- 
den Monomeren und 
C4: bis zu 10 Gew.-% eines polaren Mono- 
30 meren ausgewahlt aus (Meth)acrylsaure ( 

Hydroxyethyl(meth)acrylat und 
Dimethylaminoethyl(meth)acrylat, 
wobei die mittlere TeilchengrbBe von C 50 bis 50 
000 nm betragt. 
35 Die erfindungsgemalte Formmasse kann aufler- 

dem ubliche Zusatze wie Farbstoffe, Pigmente, An- 
tioxidantien, Fullstoffe, Glasfasern, Flammschutz- 
mittel etc. in Mengen bis zu 20 Gew.-% enthalten. 
Die erfindungsgemSBen Formmassen zeichnen 
40 sich durch eine samtartige Oberflache aus, wobei 
die mechanischen Eigenschaften einer entspre- 
chenden SAN-Formmasse erhalten bleiben. 

Zur Herstellung einer erfindungsgemaBen 
Formmasse und ihren Bestandteilen ist im einzel- 
45 nen das folgende zu sagen: 

Die Hartmatrix A1 kann fur sich hergestellt werden 
und entsteht auch beim Pfropfvorgang (wenn es 
sich urn schlagzah modifiziertes SAN handeln soli), 
wenn das vorgelegte Elastomer A21 mit den die 
so Hartmatrix aufbauenden Monomeren A11 und A12 
(bzw. A221 und A222) gepfropft wird. A11 und A12 
kann von A221 und A222 mindestens teilweise und 
jedenfalls nach den mengenmSBigen Anteilen ver- 
schieden sein. 

55 Bevorzugt ist die vinylaromatische Verbindung 

Styrol Oder a-Methylstyrol. Das Mengenverhaitnis 
von A11 zu A12 bzw. A221 und A222 liegt bevor- 
zugt bei 60 bis 85 zu 15 bis 40. 
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Man erhalt SAN-Polymere beispielsweise nach 
den Angaben im Kunststoffhandbuch Hrsg. Vieweg, 
Daumiller, Band V, Polystyrol, Munchen 1969, S. 
124ff. Geeignete Produkte, die auch im Handel 
sind, haben z.B. eine Viskositatszahl VZ, ermitlelt 
nach DIN 53 726 bei 25 a C, 0,5 %ig in DMF, von 
50 bis 100 [ml/g]. 

Bevorzugt wird jedoch schlagzahes SAN (bei 
Verwendung von Polybutadien als SchlagzSh-Modi- 
fizierungsmittel als ABS bezeichnet) verwendet, 
das vielfach durch Emulsionspolymerisation herge- 
stellt wird. Dabei wird z.B. 15 bis 85 Gew.-% eines 
als Latex vorliegenden Elastomeren auf der Grund- 
lage von Butadien mit bis zu 30 Gew.-% Styrol 
oder eines ebenfalls als Latex vorliegenden (Co)- 
Polymeren eines Esters der Acrylsaure als Pfropf- 
grundlage mit 15 bis 85 Gew.-% Styrol und Acryl- 
nitril umgesetzt. Styrol und Acrylnitril werden ge- 
wohnlich im Verhaltnis 20 : 1 bis etwa 4 : 6 
verwendet. 

Es versteht sich, dafi Styrol durch seine ubli- 
chen Austauschstoffe (z.B. Alkylstyrole oder Me- 
thylmethacrylat) ganz oder teilweise ersetzt sein 
kann. 

Der Pfropfkautschuk A2 besteht somit aus ei- 
nem Elastomeren (Kautschuk) A21 , das 30 bis 80 
Gew.-%, vorzugsweise 50 bis 80 Gew.-% und ins- 
besondere 70 bis 55 Gew.-%, jeweils bezogen auf 
A2 ausmacht, und einer auf das Elastomere ge- 
pfropften Hulle A22. Das Elastomere A21 besteht 
aus einem Latex aus Polyacrylat oder vorzugswei- 
se aus Polymeren von Butadien (bzw. substituier- 
tem Butadien' wie Isopren, Chloropren u.a.) oder 
enthalt, bezogen auf A21, bis zu 30 Gew.-% eines 
Comonomeren aus der Gruppe von Styrol oder 
Acrylnitril einpolymerisiert, bei einer mittleren Teil- 
chengroGe von 30 bis 1000 nm, bevorzugt 100 bis 
750 nm (d 50 -Wert der integralen Masse nvertei- 
lung). Die PfropfhUlle A22 weist mindestens ein 
vinylaromatisches Monomer mit 8 bis 12 Kohlen- 
stoffatomen A221 und mindestens ein monoethyle- 
nisch-ungesattigtes Monomer A222 auf. Die Erzeu- 
gung der PfropfhUlle geschieht in Ublicher Weise 
durch Emulsionspolymerisation der Pfropfmonome- 
ren A221, A222 in Gegenwart des Kautschuks A21. 
Die Pfropfhulle A22 kann auch in 2 Verfahrensstu- 
fen erhalten werden, wie es beispielsweise EP 258 
714 lehrt. 

Das Elastomer A21 wird seinerseits hergestellt, 
indem Butadien gegebenenfalls zusammen mit 
weiteren Comonomeren, in waBriger Emulsion bei 
einer Temperatur von 20 bis 100*C, vorzugsweise 
von 50 bis 80 °C polymerisiert wird. Es ktfnnen die 
Dblichen Emulgatoren, wie Alkalisalze von Alkyl- 
oder AlkylarylsulfonsMuren Alkylsulfate, Fettalkohgl- 
sulfonate, Salze hSherer FettsSuren mit 10 bis 30 
C-Atomen oder Harzseifen verwendet werden. Aus- 
fuhrliche Beschreibungen zur Herstellung von Kaut- 



schuklatices sind z.B. der EP 062 901. EP 258 714, 
DE 24 27 960 und DE 126 035 zu entnehmen. Die 
Herstellung der bendtigten Polybutadien- bzw. Po- 
lyacrylat-Latices ist allgemein bekannt. 
5 Nitrilkautschuk B ist in einem Anteil von 0,5 bis 

15 Gew.-% , vorzugsweise 1,5 bis 7 Gew.-%, und 
insbesondere 2 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf 
die Summe von A, B und C in der Formmasse 
vorhanden. 

w Es kommen handelsubliche Nitrilkautschuke in 

Betracht, die 5 bis 35 Gew.-%, insbesondere 15 bis 
30 Gew.-% Acrylnitril (Rest Butadien) aufweisen. 
Diese AN-Bu-Copolymerisate konnen in Emulsion 
oder Masse hergestellt werden. Als PlastizitatsmaB 

75 dient die Mooney-Viskositat nach ASTM D 1646- 
81. Erfindungsgemafi geeignete Nitrilkautschuke 
konnen eine Mooney-Viskositat, gemessen bei 
100°C, von 15 bis 130, insbesondere von 45 bis 
100, aufweisen. Die Herstellung derartiger Kaut- 

20 schuke in Emulsion ist in der US-PS 3 449 470 
beschrieben. Eine ausfuhrliche Darstellung ist auch 
in der DE-PS 33 22 784 enthalten. 

Der erfindungsgema'G zu verwendende Mi- 
schungsbestandteil C ist ein teilchenformiges Co- 

25 polymerisat, das beispielsweise nach den Angaben 
in der EP 443 609 erhalten werden kann. Man stellt 
danach ein modifiziertes Polymethylmethacrylat in 
einem Suspensionsverfahren her, wobei einerseits 
modifizierende Monomere mit polaren Gruppen wie 

30 Hydroxyl, Carboxyl oder Diethylamino eingebaut 
werden konnen (C4) und andererseits eine gewisse 
Menge eines vernetzenden Monomeren (C3) und 
ein langerkettiger Acrylester (C2) mitverwendet 
wird. 

35 Polymere C, die die vorstehenden Vorausset- 

zungen erfullen, sind auch im Handel erhaltlich. 

Fur die nachstehenden Beispiele wurden die 
folgenden Bestandteile bereitgehaiten: 

40 Pfropfcopolymerisat A-1 

Durch Polymerisation von 600 Teilen Butadien 
bis zu einem Umsatz von 98 % in Gegenwart einer 
Losung von 6 Teilen Tert.-Dodedecylmercaptan, 7 

45 Teilen Cu-Na-Alkylsulfonat als Emulgator, 2 Teilen 
Kaliumperoxodisulfat und 2 Teilen Natriumpyrosul- 
fat in 800 Teilen Wasser bei 65 °C wird ein Polybu- 
tadien latex hergestellt 

Es wird ein Polybutadien erhalten, dessen mitt- 

50 lere TeilchengroBe bei 100 nm liegt. Der Latex wird 
durch Zusatz von 250 Teilen einer 10 %igen Emul- 
sion eines Copolymeren aus 96 Gew.-% Ethylacry- 
lat und 4 Gew.-% MethacrylsSureamid agglome- 
riert, wobei sich eine mittlere Teilchengrtfite von 

55_ 350 nm einstellt. Nach Zusatz von 400_ Teilen Was- 
ser. 4 Teilen Na-Gn -A!ky!su!fonat und 2 Teilen 
Kaliumperoxodisulfat werden 400 Teile einer Mi- 
schung aus 70 Gew.-% Styrol und 30 Gew.-% 
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Acrylnitril innerhalb von 4 Stunden zugesetzt und 
dor Ansatz unter Ruhren auf 75 'C gehalten. Der 
Umsatz, bezogen auf Styrol/Acrylnitril ist praktisch 
quantitativ. Die erhaltene Pfropfkautschukdispersion 
wird mittels waflriger Magnesiumsulfatlosung ge- 
fallt und entwassert. 

Propfcopolymerisat A-2 

160 Telle eines Gemisches aus 98 Gew.-% 
Butylacrylat und 2 Gew.-% Dicyclopentadienylacry- 
lat (DCPA) wurden in 1500 Teilen Wasser unter 
Zusatz von 5 Teilen des Na-Salzes einer C12-C18- 
Paraffinsulfonsaure, 3 Teilen Kaliumperoxodisulfat, 
3 Teilen Natriumhydrogencarbonat und 1,5 Teilen 
Natriumpyrophosphat unter Ruhren auf 60 *C er- 
warmt. 15 min nach dem Anspringen der Polymeri- 
sationsreaktion werden innerhalb von 3 Stunden 
weitere 840 Teile der Monomerenmischung zuge- 
geben. Nach Beendigung der. Monomerzugabe 
wird die Emulsion noch eine Stunde bei 60 "C 
gehalten. 

2100 Teile der Emulsion werden mit 1150 Tei- 
len Wasser und 2,7 Teilen Kaliumperoxodisulfat 
versetzt und unter Rdhren auf 65° C erwa'rmt. Nach 
Erreichen der Reaktionstemperatur werden im Lauf 
von 3 Stunden 560 Teile eines Gemisches aus 75 
Gew.-% Styrol und 25 Gew.-% Acrylnitril zudosiert. 
Nach Beendigung der Zugabe wird noch 2 Stunden 
bei 65 "C gehalten. Man fallt mittels Magnesiums- 
ulfatlosung, wascht mit Wasser und entwassert. 

Nitrilkautschuk B 

Es wurde ein Handelsprodukt mit einer Moo- 
ney-Viskositat MU (100 °C) von 50 und einem AN- 
Gehalt von 30 Gew.-% verwendet. 

Allgemeine Vorschrift zur Herstellung des teilchen- 
formigen Copolymeren C 

In einem 3-1-Kessel mit Dispenser-RUhrer 
(Durchmesser 5 cm) wird ein zweiphasiges Ge- 
misch aus einer waflrigen Dispersion und Monome- 
ren vorgelegt und mit 3500 min -1 30 min lang 
dispergiert. AnschlieGend erwarmt man auf 67 *C 
und fullt das nun langsam reagierende Gemisch 
mittels einer Schlauchpumpe in einen vorgeheizten, 
mit Ankerruhrer (150 min" 1 ) versehenen 3-1-Kessel 
urn. Man halt weitere 2,5 Stunden auf 67 °C, dann 
eine Stunde auf 75 ft C sowie eine Stunde auf 
85 0 C. Die erhaltene Dispersion kann durch Gef rier- 
koagulation ausgefSllt, entwassert und getrocknet 
werden. 



Herstellung von C-1 

WaGrige Phase: 

5 1300 g Wasser, 12 g einer 1,6 %igen Losung 

eines Copolymeren aus 65 MAS/35 MMA (neutrali- 
siert mit NaOH auf pH 7), 400 g einer teilverseiften 
Polyvinylacetat-Ldsung, handelsublich als Mowiol 
40-88 (10 %ig). 

10 

Monomerphase: 

873 g Methylmethacrylat, 27 g Butandioldime- 
thacrylat, 0,15 g t-Butylperpivalat, 0,58 g Dilaurylp- 

75 eroxid, 0,29 g t-Butylperoxineodekanoat, 4,5 g t- 
Dodecyl-mercaptan. 

Die mit den vorstehenden Rohstoffen herge- 
stellte Dispersion hat einen Feststoffgehalt von 34,4 
%. Die Teilchengrofie liegt im Bereich von 1000 

20 bis 18000 nm, wobei der uberwiegende Anteil im 
Bereich 2000 bis 6000 nm liegt. 

Zur Beurteilung der nachstehenden Beispiele 
bzw. zum Vergleich wurde die Kerbschlagza*higkeit 
nach DIN 53 453 an Normkleinst3ben bestimmt. 

25 FUr die Glanzmessungen wurden in einer 

Hochglanz-Form auf einer Spritzgufimaschine 
Rundscheiben bei einer Massetemperatur von 
250 °C gespritzt. Der Glanz wurde nach DIN 67 
530 mit einem Dr. Lange Reflektometer UME 1 

30 unter einem Einstrahlwinkel von 45* gemessen. 

Vergleichsversuch 1 

22 Teile des SAN-gepfropften Polybutadien- 
35 kautschuks, wie er fur A-1 hergestellt worden war, 
werden mit 78 Teilen handelsublichem SAN (35 % 
AN) auf einem Zweischneckenextruder bei 250 °C 
gemischt. Das Produkt hat bei Raumtemperatur 
eine KerbschlagzShigkeit von 11 kJ/m 2 und zeigt 
40 bei der Glanzmessung 68 % Reflektion. 

Vergleichsversuch 2 

22 Teile des SAN-gepfropften Polybutadien- 
45 kautschuks A-1 werden mit 73 Teilen SAN (35 % 
AN) und 5 Teilen Nitrilkautschuk B (Komponente B) 
auf einem Zweischneckenextruder bei 250 "C ge- 
mischt. Das Produkt hat bei Raumtemperatur eine 
Kerbschlagzahigkeit von 13 kJ/m 2 und zeigt bei der 
50 Glanzmessung 43 % Reflektion. 

Vergleichsversuch 3 

22 Teile des SAN-gepfropften Polybutadien- 
55 kautschuks A-1 werden mit 73 Teilen SAN (35 % 
AN) und 5 Teilen ries teilchenfrtrmlgen Copolyme- 
ren C auf einem Zweischneckenextruder bei 
250 "C gemischt. Das Produkt hat bei Raumtempe- 
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ratur eine Kerbschlagzahigkeit von 10 kJ/m 2 und 
zeigt bei der Glanzmessung 33 % Reflektion. 

Erfindungsgemafles Beispiel 1 

22 Teile des SAN-gepfropften Polybutadien- 
kautschuks A-1 werden mit 70 Teilen SAN (35 % 
AN), 5 Teilen Nitrilkautschuk und 3 Teilen feinteili- 
gem Copolymeren C-1 auf einem Zweischnecken- 
extruder bei 250 0 C gemischt. Das Produkt hat bei 
Raumtemperatur eine Kerbschlagzahigkeit von 12 
kJ/m 2 und zeigt 17 % Reflektion. 

ErfindungsgemaBes Beispiel 2 

29 Teile des SAN-gepfropften Poly aery latkaut- 
schuks A-2 werden mit 70 Teilen SAN (35 % AN), 
5 Teilen Nitrilkautschuk und 3 Teilen feinteiligem 
Copolymeren C-1 auf einem Zweischneckenextru- 
der bei 250 °C gemischt. Das Produkt hat bei 
Raumtemperatur eine Kerbschlagzahigkeit von 5 
kJ/m 2 und zeigt 23 % Reflektion. 

Patentanspruche 

1. Thermoplastische Form masse, enthaltend, be- 
zogen auf die Summe ihrer Bestandteile A, B 
und C, 

A: 70 bis 99 Gew.-% eines thermo- 

plastischen Harzes A aus, bezo- 
gen auf A, 

A1: 50 bis 100 Gew.-% einer Hartma- 
trix A1 aus, bezogen auf A1 , 

A11: 50 bis 95 Gew.-% Einheiten einer 
vinylaromatischen Verbindung 
Oder Methylmethacrylat oder de- 
ren Mischungen (A11) und 

A12: 5 bis 50 Gew.-% Einheiten des 
Acrylnitrils A12; 

A2: bis zu 50 Gew.-% eines kautschu- 
kelastischen teilchenfSrmigen 
Pfropfcopolymerisates A2 aus, 
bezogen auf A2, 

A21: 30 bis 80 Gew.-% mindestens ei- 
ner elastomeren Pfropfgrundlage 
A21 mit einer mittleren Teilchen- 
grofte von 30 bis 1000 nm aus, 
bezogen auf A21 , 

A211: 50 bis 100 Gew.-% Einheiten ei- 
nes 1,3-Diens oder kautschukela- 
stische Polymere bildenden C*- 
Cg-Alkylacrylats (A211), 

A212: bis zu 50 Gew.-% Einheiten min- 
destens eines Vinylmonomeren 
A212; 
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A221: 



A222: 



B1: 



B2: 



50 bis 90 Gew.-% Einheiten eines 
vinylaromatischen Monomeren 
A221 und 

10 bis 50 Gew.-% Einheiten des 
Acrylnitrils A222; 

0,5 bis 15 Gew.-% eines Nitril- 
kautschuks B aus, bezogen auf B, 
10 bis 40 Gew.-% Einheiten des 
Acrylnitrils und 

60 bis 90 Gew.-% Einheiten des 
Butadiens; 



und 
C: 



0,5 bis 15 Gew.-% eines in der Hart- 
matrix A verteilten teilchenformigen 
Polymerisats C aus, bezogen auf C, 
C1: 80 bis 99 Gew.-% Einheiten des 

Methylmethacrylats 
C2: 0,5 bis 15 Gew.-% Einheiten eines 

Esters der Acrylsaure, 
C3: 0,5 bis 5 Gew.-% Einheiten eines 
mit C1 und C2 copolymerisierbaren 
vernetzenden Monomeren und 
C4: bis zu 10 Gew.-% Einheiten eines 
polaren Monomeren ausgewShlt aus 
(Meth)acrylsSure, Hydroxyethyl- 
(meth)acrylat und 
Dimethylaminoethyl(meth)acrylat, 
wobei die mittlere Teilchengrofie von C 50 bis 
50 000 nm betragt. 



und 
A22: 



15 bis 85 Gew.-% einer PfropfhQI- 
le A22 aus, bezogen auf A22, 
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